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IABOLA OBAAAHAHHS AAS MAASPHOD AIARHKK

OAPBYBA/IbHA KAMEPA

ANA bYb-AKOTO NMOKPUTTA

®apbysanbHa kamepa cepii KF Big TBEKO — ue cyyacHe npodeciiiHe 06najHaHHS, NpU3HaueHe AN HaHeCeHHs
nakodap6oBux mMatepianis BiZMNOBiAHO [0 €BPONEICbKMX CTaHAAPTIB OXOPOHN NpaLyi. Kamepa CTBOPIOE ONTUManbHi YMOBM s
poboTy onepatopa, NiABMLLYE eGeKTUBHICTL MangPHOI 4iNAHKM Ta 3abe3neuye (TabinbHO BUCOKY SKICTb NOKPUTTS.

Y 6a30Biit komnnekTavii kamepa obnagHaHa nporpamoBaHUM NoriYHUM KouTponepom (PLC), sikuit aBTOMATUYHO Kepye
pexumamu GapbyBaHHs, NPOAYBKM Ta OXONOLKeHHS. Lle 403BONSE MiHIMi3yBaTh eHEprocroXmBaHHS Ta 3abe3neuye TouHe
AOTPUMAHHS TEXHONOTYHOrO npoecy. Cuctema NpUNAMBHOI BEHTUAALT 3 baratocTyneHeBoto inbTpaLieto knacy EUS nogae
YACTUIA, MIgirpiTiA 40 3aAaHoi Temnepatypi MOBITPSAHWIA NOTIK. HagMipHWA TMCK, CTBOPEHWd 36anaHCOBaHOK PObOTOH
MPUMINBHOI Ta BUTSKHOT BEHTUASLT, ePeKTUBHO NepeLuKoAXae NOTPANASHHIO MY 330BHi.

ButsxHa cuctema 3 ABocTyneHesol ¢inbTpaieto knacy EU3 wemako Buzanae 3abpygHeHe MoBiTpA 3 3anulukamu
nakodapboBux Marepianis, MiATPUMYKOUN YNCTOTY pobouoro cepefosuia. KabiHa BuUroToBneHa 3 ceHABiy-naHenei i3
noxexobe3neyHnM HanoBHI0BaYeM — MiHepanbHOK BaToH, L0 3abe3reuye BUCOKMIA piBeHb TennoizonaLii 1a crabinbHicTb
TeMnepaTypHUX pexumis. fepMeTnuHi BopoTa 3 nepudepiiiHM yLinbHEHHAM NiACUAOKOTL TENNOI30NALIHI BAACTMBOCTI
KOHCTpyKLji. Bubyxobe3neuHi cBiTnoAioAHI CBITUNbHUKN 3 piBHEM 0CBiTAEHOCTI 2800 NHOKC CTBOPHOKOTH OMTUMANbHI YMOBI AJ1st
Bi3yaNbHOr0 KOHTPOO AKOCTi HAHECEHOTO MOKPUTTA.

MaHenb KepyBaHHs, OCHAllEHa AaTuMkamu TUCKY Ta Temnepatypu, 3abe3neuye be3neuHy Ta aBTOMaTU30BaHy PoboTy BCiX
CACTEM Kamep.
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OAPBYBA/IbHA KAMEPA KF AKICHI KONbOPW B YIACTOMY MOBITPI

[MPU3HAYEHHA KAMEPU

®apbysanbHa kamepa cepii KF npusHayeHa ans AKiCHOro i WBMAKOTO HAaHECeHHS 3aXMCHUX | AeKopaTBHUMX Nakodapbosux
MOKPUTTIB Ha BMPObW 3 MeTany, AepeBa, NNacTUKy Ta iHWKX MatepianiB. Kamepa cymicHa 3 ycima tunamu nakopapbosux
Martepianis, BKKOYAouN rpyHTH, Gapbm, emani Ta naku, 30Kpema Ha BOAHII OCHOBI. 3aBASKN CTabinbHUM YMOBaM i YACTOMY
MiKpoKnimMaTy BCepeHi, kamepa 3abe3neuye ifeanbHuii pesynbrar.

BoHa edekTnBHO 3axuiiae nodpapboBaHi NOBEPXHI Bif nuay, bpyAy Ta iHWMX YaCTOK, AKi MOXYTb 3inCyBaTi NOKPUTTS, a TakoX
3anobirae  MOTPANASHHIO NakopapboBOro po3NUAY B HABKONWLWIHE CepefoBULLe, CMPUSKOYN  eKONOTiuHIA  be3new
BUPOOHMLTBA.

Cucrema BeHTUNSLI 3 TeNNOOOMIHHIKaMY (AU3ENbHIMMU, Ta30BUMM, BOAFHUMU abO eNeKTPUHUMI) NIATPUMYE ONTUMAbHU
TeMnepaTypHiii PeXUM ANs HaHeceHHs NOKpUTTA. Marenb kepyBaHHs 3 PLC, aTumkamut TuCky i Temneparypu, Ni4unbHUKOM
P060YO0r0 Yacy Ta pene yacy aBTOMAaT3ye NOBHMIA LUK — Bif GapbyBaHHA A0 OXONOAKEHHS — i BUKITHOYAE PU3NK YTBOPEHHS
BUOYXOHE6e3MeUHNX KOHLLeHTPaLLiil Nerko3aiiMMCTX PeYOBHH.

Bucoka Tennoisonauia kamepu B MOELHAHHI 3 repMeTMYHUMU BOpOTaMU 3abe3neuye CTabifibHi BHYTPILLHI YMOBM, a
BUOYX0be3neyHe OCBITNEHHS rapaHTYe TOUHMIA Bi3yanbHUiA KOHTPOAb. Kamepa MigBuMLLYe NPOAYKTUBHICTL MAnsipHOI AiNSHKM,
3abe3neuye komdopt i 6esneky onepatopa Ta CMPUAE EHEProowajHOCTi 3aBAAKM aBTOMATM30BaHUM npoLecam i
36anaHcoBaHiil BeHTunALji. Lie pobuTb ii ontuManbHM BUHOPOM 415 CyyacHX BUPOOHUUMX NiZNPUEMCTB.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTKW. bBA3OBA KOMITIEKTALLIA

TABAPUTHI PO3MIPK

30BHiLLHil rabapuTHuil po3mip kamepu (AxLLxB) M 4,1x4,3x3 5,1%5,3x3 6,1x6,3x3
BHyTpilwHi po3mipu kamepw ([XLLXB) M 4x3x2,6 5x4x2,6 6x5x2,6
Bopora BxigHi, (LUxB) MM 2400x2000
MAPAMETPI MOBITPOOBMIHY
[TpoAyKTMBHICTb MO NOBITPIO M3/rog 6500 8000 13000
LLIBngKiCTb MOBITPAHOTO NOTOKY B PO6OYIN 30Hi m/c 0,28
Temnepatypa nosiTps (334a€TbCs ONepaTopom) oC 16-24

MOTYXHICTb BEHTUNALYIAHIX CUCTEM

[OTYXHiCTb BUTSHKHOT BEHTUNALLIAHOT YCTaHOBKM KBT 3 4 2x3
MOTYXHICTb NPUMIMBHOT BEHTUAALAHOT YCTAHOBKM KB 4 4 35
TEM/I0BA EHEPTIA

Ten/i08a NOTYXHICTb AM3€/ILHOTO NaNbHIKA KBT* 40-85 60-118 80-160
Tennosa NOTYXHICTb ra30BOr0 NanbHMKa kBT 35-85 52-103 60-170
CNoXmMBaHHS AN3eNbHOr0 NanuBa Kr/rog, 34-72% 5,1-10 7-13*
CnoxwBsaHHs NPUPOSHOro rasy Cm3/rog 6,4-12,7 6,4-12,7 6,4-18*
CnoXuBaHHS enekTpoeHeprii Tenno0bMiHHMKOM kBr/rog 18-54 23-69 30-90
EHEPTOCTOXMBAHHA

3arasbHe ef. CnoXmBaHHs (6e3 en. TennoobMiHHIKa) kBT 8 10 14
EnexTpoxmenerHs 3dasn/380B /50Ty

* 06car CnoXUBaHH: eHepropecypcis 3a1eXuTb Bif 30BHiLLHbOI TEMMEepaTypy NOBITPS.
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	ФАРБУВАЛЬНА КАМЕРА
	УНІВЕРСАЛЬНЕ РІШЕННЯ
	ДЛЯ БУДЬ-ЯКОГО ПОКРИТТЯ
	Фарбувальна камера серії KF від ТВЕКО — це сучасне професійне обладнання, призначене для нанесення лакофарбових матеріалів відповідно до європейських стандартів охорони праці. Камера створює оптимальні умови для роботи оператора, підвищує ефективність малярної ділянки та забезпечує стабільно високу якість покриття.
	У базовій комплектації камера обладнана програмованим логічним контролером (PLC), який автоматично керує режимами фарбування, продувки та охолодження. Це дозволяє мінімізувати енергоспоживання та забезпечує точне дотримання технологічного процесу. Система припливної вентиляції з багатоступеневою фільтрацією класу EU5 подає чистий, підігрітий до заданої температури повітряний потік. Надмірний тиск, створений збалансованою роботою припливної та витяжної вентиляції, ефективно перешкоджає потраплянню пилу ззовні.
	Витяжна система з двоступеневою фільтрацією класу EU3 швидко видаляє забруднене повітря з залишками лакофарбових матеріалів, підтримуючи чистоту робочого середовища. Кабіна виготовлена з сендвіч-панелей із пожежобезпечним наповнювачем — мінеральною ватою, що забезпечує високий рівень теплоізоляції та стабільність температурних режимів. Герметичні ворота з периферійним ущільненням підсилюють теплоізоляційні властивості конструкції. Вибухобезпечні світлодіодні світильники з рівнем освітленості ≥800 люкс створюють оптимальні умови для візуального контролю якості нанесеного покриття.
	Панель керування, оснащена датчиками тиску та температури, забезпечує безпечну та автоматизовану роботу всіх систем камери.
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	ФАРБУВАЛЬНА КАМЕРА KF
	ЯКІСНІ КОЛЬОРИ В ЧИСТОМУ ПОВІТРІ


	ПРИЗНАЧЕННЯ КАМЕРИ
	Фарбувальна камера серії KF призначена для якісного й швидкого нанесення захисних і декоративних лакофарбових покриттів на вироби з металу, дерева, пластику та інших матеріалів. Камера сумісна з усіма типами лакофарбових матеріалів, включаючи ґрунти, фарби, емалі та лаки, зокрема на водній основі. Завдяки стабільним умовам і чистому мікроклімату всередині, камера забезпечує ідеальний результат.
	Вона ефективно захищає пофарбовані поверхні від пилу, бруду та інших часток, які можуть зіпсувати покриття, а також запобігає потраплянню лакофарбового розпилу в навколишнє середовище, сприяючи екологічній безпеці виробництва.
	Система вентиляції з теплообмінниками (дизельними, газовими, водяними або електричними) підтримує оптимальний температурний режим для нанесення покриття. Панель керування з PLC, датчиками тиску і температури, лічильником робочого часу та реле часу автоматизує повний цикл — від фарбування до охолодження — і виключає ризик утворення вибухонебезпечних концентрацій легкозаймистих речовин.
	Висока теплоізоляція камери в поєднанні з герметичними воротами забезпечує стабільні внутрішні умови, а вибухобезпечне освітлення гарантує точний візуальний контроль. Камера підвищує продуктивність малярної ділянки, забезпечує комфорт і безпеку оператора та сприяє енергоощадності завдяки автоматизованим процесам і збалансованій вентиляції. Це робить її оптимальним вибором для сучасних виробничих підприємств.
	ТЕХНІЧНІ ХАРАКТЕРИСТИКИ.
	БАЗОВА КОМПЛЕКТАЦІЯ
	Найменування
	Одиниці виміру
	KF-4
	KF-5
	KF-6
	ГАБАРИТНІ РОЗМІРИ Зовнішній габаритний розмір камери (ДхШхВ) Внутрішні розміри камери (ДхШхВ) Ворота вхідні, (ШхВ)
	м м мм
	4,1х4,3х3 4х3х2,6
	5,1х5,3х3 5х4х2,6
	6,1х6,3х3 6х5х2,6
	2400х2000
	ПАРАМЕТРИ ПОВІТРООБМІНУ Продуктивність по повітрю Швидкість повітряного потоку в робочій зоні Температура повітря (задається оператором)
	м³/год м/с ºС
	6500
	8000
	13000
	0,28
	16-24
	ПОТУЖНІСТЬ ВЕНТИЛЯЦІЙНИХ СИСТЕМ Потужність витяжної вентиляційної установки Потужність припливної вентиляційної установки
	кВт кВт
	3 4
	4 4
	2х3 5,5
	ТЕПЛОВА ЕНЕРГІЯ Теплова потужність дизельного пальника Теплова потужність газового пальника Споживання дизельного палива Споживання природного газу Споживання електроенергії теплообмінником
	40-85 35-85 3,4-7,2 * 6,4-12,7 18-54
	60-118 52-103 5,1-10 6,4-12,7 23-69
	80-160 60-170 7-13 * 6,4-18 * 30-90
	кВт* кВт кг/год Стм³/год кВт/год
	ЕНЕРГОСПОЖИВАННЯ Загальне ел. споживання (без ел. теплообмінника) Електроживлення
	кВт
	3 фази / 380 В / 50 Гц
	Обсяг споживання енергоресурсів залежить від зовнішньої температури повітря.
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